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l. TYTUL:
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Il. INWESTOR:

Samodzielny Publiczny Zaktad Opieki Zdrowotnej Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i Administracji w £odzi,
ul. Pétnocna 42, 91-425.

lll. LOKALIZACJA INWESTYCJI:

Samodzielny Publiczny Zaktad Opieki Zdrowotnej Ministerstwa Spraw Wewnetrznych i
Administracji w todzi, ul. Péinocna 42, 91-425.

dz. nr 84/12, 84/13, obreb B-54
IV. ZAKRES SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ:

Specyfikacja techniczna dotyczy nastepujgcych prac branzy budowlane;j:

e CPV —45111220-6 PRACE ROZBIORKOWE

e CPV — 25262311-4 ELEMENTY ZELBETOWE

e CPV - 45262500-6 ROBOTY MURARSKIE

e CPV - 45324000-4 TYNKOWANIE

e CPV —-45431100-8 POSADZKI

e CPV - 45324000-4 MALOWANIE, OKLADZINY WEWNETRZNE

e CPV —-45421146-9 SUFITY PODWIESZONE

e CPV -45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

e CPV -45321000-3 IZOLACJA CIEPLNA — ELEWACJA

e CPV - 45261410-1 DACH IZOLACJA

e CPV - 45261400-8 POKRYWANIE DACHU

Wszelkie Roboty ujete w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru Robot nalezy
wykona¢ w oparciu o normy i przepisy aktualnie obowigzujgce w Rzeczpospolitej
Polskiej, nawet, jesli w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru Roboét nie zostaty
przywotane.

Ochrona przeciwpozarowa

Podczas prowadzenia prac nalezy przestrzegac przepisow ochrony
przeciwpozarowej. Wykonawca ma utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych,

w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne majg by¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatow wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos¢ zanika

(np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy



Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét nalezy przestrzegac przepisow dotyczgcych bezpieczenhstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci zabrania sie wykonywania pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Materiaty muszg by¢ w gatunkach na biezgco produkowanych i odpowiada¢ normom
i przepisom wymienionym w Specyfikacji oraz ich najnhowszym wersjom tu nie
wymienionym.

Materiaty i urzgdzenia, ktorych to dotyczy muszg by¢ zgodne z wymaganiami art. 10
Ustawy Prawo budowlane. Chociaz materiaty zaprojektowane zostaty w oparciu

o polskie wytyczne projektowania, akceptacje otrzyma rowniez sprzet skonstruowany
wedtug innych standardow miedzynarodowych i spetniajgcy kryteria konstrukcyjne
oraz wymagania eksploatacyjne zawarte w niniejszym dokumencie.

V. PRZEPISY | ROZPORZADZENIA

Prawo Budowlane

Ustawa z 7 lipca 1994 r. ze zmianami okreslonymi w ustawie z dnia 27 marca 2003 r.
0 zmianie ustawy — Prawo budowlane (tekst jedn.: Dz. U. nr 80 poz. 718 z 2003 r.
z pbézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Rady Ministrow z 9 listopada 1999 r.

W sprawie wykazu wyroboéw wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobdw
importowanych do Polski po raz pierwszy, moggcych stwarzaé zagrozenie albo
stuzgcych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub srodowiska, podlegajgcych
obowigzkowi certyfikacji na Znak Bezpieczenstwa i oznaczania tym Znakiem oraz
Wyrobow podlegajgcych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji
Zgodnosci (Dz. U. nr 5z 2000 r., poz. 53).

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 31 lipca 1998 r.
W sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru Deklaracji Zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r. nr 113, poz. 728).

Rozporzgdzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 5 sierpnia 1998 r.
W sprawie aprobat i kryteridow technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679).

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z 13.01.2000 r.

W sprawie trybu wydawania dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu wyroby
mogace stwarza¢ zagrozenie albo ktére stuzg ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i
Srodowiska wyprodukowane w Polsce lub sprowadzone z krajow z ktérymi Polska
zawarta porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji
zgodnos$ci wystawianej przez producenta oraz rodzajéw tych dokumentow

(Dz. U. Nr 5, poz. 58 z 2000 r.).

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 24 lipca 1998 r.
W sprawie wykazu wyrobow budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na
spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych
wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz. U. Nr 99 z 1998 r., poz. 637).
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z 10 marca 2000 r.

W sprawie trybu certyfikacji wyrobéw (Dz. U. z 2000 r. nr 17, poz. 219).

Ustawa o systemie zgodnosci, akredytacji oraz zmianie niektorych ustaw

z 28 kwietnia 2000 r.

(Dz. U. nr43 z 2000 .r, poz. 489).

Ustawa o badaniach i certyfikacji z 3.04.1993 r.

(Dz. U. Nr 5, poz. 250 z 1993 r. z pdzniejszymi zmianami).



Rozporzgdzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia
25 kwietnia 2012 r.

W sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalnouzytkowego

(Dz.U.z2012r. , poz. 462)

VI. MATERIALY ZASTOSOWANE W PRACACH BUDOWLANYCH

1. Elementy zelbetowe i betonowe

1.1. Zbrojenie

1.1.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic

z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone
tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az
do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we witasciwos$ciach technicznych stali ani pézniejszej ich koroziji.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretdow nie powinna przekraczac¢
4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

1.1.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwne;j
grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretdéw stalowych jest niedopuszczalne.

Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

1.2. Wbudowanie mieszanki betonowej

1.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie

zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz

obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
1.2.2. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu

1.2.2.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
+5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton

wytrzymatosci co najmniej 15MPa przed pierwszym zamarznieciem.

1.3. Konstrukcje betonowe.

¢ Kruszywo powinno odpowiada¢ wymogom normy PN-87/B-01100

i PN-86/B-06712 oraz by¢ dobrane wg krzywej uziarnienia. Powinno by¢ czyste
bez zanieczyszczen organicznych, pylastych oraz obcych. Woda zarobowa
powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-88/B-32250.

¢ Beton klasy B7,5, B 10, B15 na bazie cementu portlandzkiego marki = 25

winien by¢ wykonany zgodnie z normg PN-88/B-6250.

e Cement musi pochodzi¢ od producenta z wdrozonym systemem kontroli

jakosci. Cement powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-01300, EN 197-1,

EN 197-2, PN-88/B-30030

e Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez



jednorodny beton. Dla zapewnienia wymaganej otuliny nalezy stosowaé

specjalnie do tego przeznaczone wktadki dystansowe. t.gczenie pretow

w zalezno$ci od rodzaju konstrukcji powinno by¢ wykonane przez spawanie

lub na zaktad. Spawanie i zgrzewanie pretéw wykonywane moze by¢ tylko

przez wykwalifikowanego spawacza. Zbrojenie obiektow, w ktorych

zainstalowane majg by¢ urzgdzenia elektryczne powinno by¢ potgczone

z uziomem instalacji wyréwnawczej.

¢ Mieszanke betonowg uktadac wytacznie w temperaturach >+5°C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie wytrzymato$ci betonu min.

15 MPa. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wyzszej jak

0,75 m. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, mieszanke nalezy

podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3 m) lub leja.

2. Sciany z bloczkéw s$ciennych silkatowych

Bloczki silikatowe przeznaczone sg do wznoszenia Scianek dziatowych. Produkowane
sg wylacznie z naturalnych sktadnikow: piasku (90%), wapna (7%) i wody (3%).
Dzieki temu odznaczajg sie najnizszg promieniotwdrczoscig naturalng ze wszystkich
materiatdw budowlanych. Sg jednoczesnie paroprzepuszczalne — nie wystepuje w nich
kondensacja pary wodnej.

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢
z projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Inspektora nadzoru.

2.2. Bloczki silikatowe

Bloczki silikatowe do murowania na cienkie spoiny i zaprawe tradycyjng majg szerokos¢
réowng grubosci muru. Bloczki podstawowe produkowane sg w grubosciach: 8, 12,
15, 18, 24 cm i posiadajg dwie wspdlne cechy:

- specjalny ksztatt (piéro-wpust), uniemozliwiajgcy przesuwanie sie elementow
wzgledem siebie w obrebie jednej warstwy;,

- duzg doktadnos¢ wymiaréw ponizej 1,0 mm. Umozliwia to murowanie scian bez
spoin pionowych z zastosowaniem jednej spoiny poziome;.

Sposdb murowania bloczkéw SILKA M jest zblizony do tradycyjnego. Wznoszenie
Scian nalezy podzieli¢ na dwa etapy:

- murowanie pierwszej warstwy z jednoczesnym wyréwnaniem podfoza,

- uktadanie kolejnych warstw z zastosowaniem 10-12 mm spoiny. Nalezy dociskac
kazdy bloczek poprzez uderzenie gumowym miotkiem

Uktadanie kolejnych warstw w murze

1. Natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na
dtugosci ok. 2 m,

2. Uktadanie bloczkéw na zaprawie

3. Dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzenie gumowym mtotkiem.

Silke mozna tatwo cig¢ przy uzyciu specjalnych narzedzi tj. szerokiego przecinaka

i miotka. Umozliwia to ciecie bloczkow pod roznymi katami.

taczenie Scianki dziatowej z bloczkow M8 ze sciang konstrukcyjng odbywa sie
poprzez przewigzanie jej z murem nosnym za pomocg kotew ze stali nierdzewnej.
Kotwy takie umieszcza sie w co drugiej spoinie w trakcie murowania scian.

t gczenie scianki dziatowej z cegty petnej, ze sciankg wykonang z bloczkéw Silka,
odbywa sie poprzez ,przyklejenie” jej na zaprawe cementowo-wapienng oraz
przytwierdzenie przy pomocy specjalnie ksztattowanych kgtownikéw. Profile tgczgce
kotwi sie w spoinach scianki dziatowej oraz mocuje na kotki do sciany nosnej.



Sciany z Silki, z uwagi na bardzo duzg doktadno$é wymiaréw. tatwo dajg sie
tynkowag, impregnowac, malowac i fugowac.

2.3. Transport

Wiekszos¢ materiatéw Silka dostarczana jest na budowe transportem
samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety mogg by¢ ustawiane nie
wiecej niz w dwoch warstwach na rownym i twardym podtozu zapewniajgcym ich
stabilnos¢. Palety mogg byc¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze,
wozki widtowe lub zuraw znajdujgcy sie na budowie. Roztadunek za pomocg zurawi
wymaga zastosowania widet roztadunkowych. Inny sposéb roztadunku moze byc¢
przyczyng uszkodzenia wyrobow. W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest
wozek reczny. Palety nalezy umieszczac najblizej miejsca pracy w taki sposéb, aby
byt zapewniony tatwy dostep do poszczegolnych rodzajéw wyrobow.

szerokos¢ wysokos¢ +10, -5 +10, -5 10

2.4. Odbior robot

Mury z bloczkéw Silka powinny byé wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji, Aprobatg Techniczng
AT-15-2700/2001 oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych. Odbiér robét murowych powinien sie odbywac przed
wykonaniem tynkow. Jezeli odbior odbywa sie przed osadzeniem stolarki drzwiowej
lub okiennej nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowos$¢ wykonania otworow (zgodnosc¢ z
projektem). W trakcie dokonywania odbioru szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na:
spoiny pionowe i poziome pomiedzy poszczegolnymi blokami, spoiny nie mogg byé
wieksze niz 3 mm, Sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem
murarskim, niedozwolone jest zostawianie strzepi i pozniejsze domurowywanie scian
Bloczki znajdujgce sie na krawedziach $cian, otworow drzwiowych i okiennych
muszg mie¢ dtugos¢ min. 115 mm, spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach
powinny sie mijac o min. 80 mm

2.5. Przepisy zwiazane

,Elementy drobnowymiarowe”, PN-EN 771-4: 2004 ,Wymagania dotyczgce
elementéw murowych. Dokumentacja architektoniczna i branzowa.

3. Scianki dziatlowe z plyt gipsowo-kartonowych

3.1. Ptyta gipsowo-kartonowa

sktada sie z gipsu i wtdkien uzyskiwanych w procesie wtérnego przetwarzania
papieru, sprasowanych pod wysokim cisnieniem — jednorodna mieszanka

z dodatkiem wody i odpowiednim wysuszeniu.

przeznaczone sa do:

1. Wykonania oktadzin $cian oraz stropow petnych i szkieletowych,

2. Wykonania sufitow podwieszonych,

3. Wykonania poszycia lekkich $cian zewnetrznych od strony elewacji, pod
warunkiem zastosowania trwatej warstwy elewacyjnej, chronigcym ptyty przed
dziataniem warunkow a.osferycznych.

4. Do wykonywania podktadow podtogowych pod posadzki.

3.1.1. Obrébka, transport i sktadowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Obroébka ptyt na miejscu montazu odbywa sie poprzez zarysowanie i tamanie wzdiuz
linii zarysowania. Mozliwe jest takze ciecie pitg reczna lub mechaniczna.

Ptyty winny by¢ skltadowane w potozeniu poziomym na rownym podtozu. Ptyty nalezy
chroni¢ przed wilgocig oraz bezposrednim wptywem czynnikow a.osferycznych.
Transport reczny w potozeniu pionowym

3.2. Konstrukcja nosna

Ocynkowane stalowe profile scienne typu U i C, dostepne w handlu, atestowane.



3.3. Wypetnienie scian

Wetna mineralna grubosci 10 cm.

3.4. Montaz scian dziatowych

Nakresli¢ przebieg sciany na podfozu, stropie i scianach, z zaznaczeniem
planowanych otworow drzwiowych.

Po obwodzie $cian roztozy¢ tasme izolacyjna z wetny mineralnej. Profile C przycigé
na wysokos¢ Scian i rozstawi¢ w odstepach maksymalnych co 60 cm. Szkielet
wypionowac. Nie mocowac profili C do profili U. Zamocowac profile oscieznicowe
w miejscu otworow drzwiowych, wzmacniajgc je od srodka np. kantéwkg Przykrecié
ptyty do profilu C, z jednej strony z uwzglednieniem spoin szerokosci 5 — 7 mm, za
pomocg wkretéw samogwintujacych w rozstawie co 25 cm. Wbudowac instalacje.
Wypetni¢ scianke wetng mineralng, tak by nie opadata. Zamocowac ptyte z drugiej
strony $cianki.

Wszystkie spoiny i elementy tgczgce zaszpachlowac.

4. Samopoziomujacy, cienkowarstwowy podktad pod posadzki 5 — 30 mm.
Samopoziomujgcy podktad pod posadzki, jest przygotowana fabrycznie suchg
mieszankg zaprawy, gotowej do uzycia po wymieszaniu z woda.

Nalezy zastosowac preparat spetniajgcy wymagania higieniczne, zdrowotne

i ochrony srodowiska.

Podktad samopoziomujgcy, cienkowarstwowy, jednorodny. Nie wymaga zacierania.
Po utozeniu podktadu ruch pieszy moze nastgpi¢ po ok. 4 godzinach. Nie
zawierajgcy kazeiny i przeznaczony do stosowania wewnatrz budynku.

4.1. Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ nosne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zanieczyszczen.
Oczyszczone, suche, naprawione podtoze nalezy zagruntowac preparatem
wzmacniajgcym, zwiekszajgcym przyczepnos¢. Preparat gruntujgcy utatwia
poziomowanie zaprawy, zapobiega powstawaniu pecherzy powietrznych

i odwodnieniu zaprawy przed zwigzaniem. Po zagruntowaniu i wyschnieciu podtoza,
przed uptywem 24 godzin, nalezy utozy¢ zaprawe samopoziomujgca.

4.2. Przygotowanie zaprawy

Zaprawe wymiesza¢ z wodg, w proporcjach zgodnych z przepisem producenta.
Przygotowujgc porcje do zuzycia w krétkim czasie.

4.3. Wykonanie podktadu

Wieksze powierzchnie przeznaczone do utozenia zaprawy, nalezy podzieli¢ na
dziatki robocze. Szerokosc¢ dziatki zalezy od grubos$ci natozonej warstwy i szybko$ci
uktadania.

Po wylaniu, mase rozprowadzi¢ za pomocg pacy zebatej. Niewielkie powierzchnie
mozna ukfadac recznie

W trakcie wysychania, zaleca sie wietrzenie pomieszczen. Temperatura otoczenia

i podtoza w trakcie wykonywania prac i nastepne 7 dni, nie powinna by¢ wyzsza niz
+100C

4.4. Srodki bezpieczenstwa

Podczas prac nie nalezy wdychac zaprawy, chroni¢ oczy i skore.

Zaprawy samopoziomujgce nalezy stosowac¢ zgodnie z opisem podanym w karcie
technicznej

5. Izolacja — dyspersyjna masa bitumiczno-kauczukowa

Dzieki wtasnosciom tiksotropowym daje sie nanosié¢ na podtoza o dowolnych
spadkach, powtoka nie sptywa z pionowej powierzchni nawet przy wysokiej
temperaturze, w temperaturze niskiej zachowuje swojg elastycznos¢.
Zastosowanie: renowacja i konserwacja pokry¢ dachowych (dach wentylatorni),



wykonywanie bezspoinowych pokry¢é dachowych zbrojonych tkaninami technicznymi,
wykonywanie podposadzkowych izolacji przeciwwilgociowych piwnic, tazni, tarasow.
Stuzy réwniez do zabezpieczania przed wilgocig podziemnych czesci budowli, {j. taw,
fundamentow,

6. Posadzka z ptytek ceramicznych

6.1. Ptytki ceramiczne

Ptytki ceramiczne podtogowe oraz $cienne nalezy uktadac przy uzyciu elastycznej
zaprawy klejgcej oraz elastycznej zaprawy spoinujgcej

6.2. Elastyczna zaprawa klejowa,

Jest elastycznym materiatem z dodatkami tworzywa sztucznego, przeznaczonym do
wykonywania cienko- i grubowarstwowych zapraw wykorzystywanych przy uktadaniu
oktadzin ceramicznych. Ponadto odznacza sie duzg wydajnoscig. Szczegodlne cechy:
- duza wydajnosc¢ przy matym zuzyciu

- mozna stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz, na powierzchniach poziomych

i pionowych

- nadaje sie do stosowania na wielu podtozach i pod wieloma oktadzinami,
szczegolnie nadaje sie do przyklejania kamionki

- bardzo tatwa obrébka

- odznacza sie dtugim czasem mozliwej korekty utozenia glazury - nie sptywa oraz
wykazuje dobrg przyczepnos¢ do podfoza

- do podtozy podlegajgcych niewielkim skurczom i naprezeniom

- rowniez do przyklejania ptytki na ptytce w obszarach wewnetrznych

- mozna chodzi¢ i spoinowac juz po 20 godzinach w temperaturze +20°C -
stosowany réwniez w mokrych pomieszczeniach i przy dtugotrwatych

obcigzeniach wodag

6.3. Elastyczna zaprawa spoinujgca

Jest w wysokim stopniu uszlachetniong tworzywem sztucznym, elastyczna,
hydraulicznie wigzgcg zaprawg do spoin, ktére podlegajg niewielkim naprezeniom

i ruchom. Stosuje sie do spoin o szerokosci od 2 do 20 mm. Rozrobiona wodag
zaprawa jest elastyczna i dobrze urabialna. Stwardniata masa jest wolna od spekan
(rys), odprowadza wode i jest odporna na $cieranie i dziatanie wody oraz wszystkich
innych srodkow czyszczgcych, ogolnie stosowanych w gospodarstwie domowym.
6.3.1.Podtoze

Podtoze musi by¢ nosne, czyste, odkurzone, bez sladéw zattuszczenia Warstwy
malarskie kredowe, dyspersyjne, jak rowniez olejne, nalezy mechanicznie usungc.
Podtoza wykonane na bazie gipsu muszg by¢ mechanicznie zmatowione,

a nastepnie pokryte materiatem. Stabo trzymajgce sie podtoza ptytki nalezy usungc.
7.4. Ukladanie ptytek

Przygotowang zaprawe (w proporcjach zawartych w wytycznych producenta) nalezy
nanosi¢ odpowiednig pacg zebatg. Uktadany materiat nalezy natozy¢ na warstwe
Swiezej zaprawy, przesungc¢ ptytkg w kilku kierunkach i docisngé¢ przed powstaniem
na zaprawie btony (,filmu") sygnalizujgcej jej wigzanie. Resztki zaprawy zbierac

z powierzchni oktadziny za pomocg mokrej ggbki. Narzedzia natychmiast po
zakonczeniu prac wyczysci¢ pod biezgcg wodg. W kazdym wypadku nalezy
stosowac sie do wytycznych zawartych w normie DIN 18 157, czes¢ 1 i kartach
technicznych wyrobow.

7.5. Spoinowanie

Spoinowanie mozna przeprowadzi¢, w przypadku stosowania klejowej zaprawy
elastycznej, po uptywie 20 godz., przy temp. +20°C. Poleca sie stosowac do
spoinowania gotowe materiaty, ulepszone tworzywami sztucznymi.



8. Tynk gipsowy

8.1. Produkt

Sucha, gipsowa mieszanka tynkarska, do naktadania recznego lub za pomocg
agregatu.

8.2. Skiad

Gips, wapno budowlane, piaski drobnoziarniste, perlit i inne dodatki.

8.3. Przeznaczenie

Jednowarstwowy, gipsowy tynk przeznaczony do stosowanie wewnatrz
pomieszczen, tgcznie z domowymi kuchniami i tazienkami. Podtoze nalezy przed
tynkowaniem odpowiednio przygotowac: oczysci¢, a nastepnie zagruntowac
Srodkiem wyréwnujgcym chtonnos¢ podtoza.

8.4. Dane techniczne

Maksymalna wielkos¢ ziarna: 1 mm

Wytrzymatos¢ na Sciskanie (28 dni): > 2,5 N/mmz2

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu (28 dni): > 1,0 N/mm:

Wspotczynnik przewodnosci cieptfa : 0,7 W/mK

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego: 10

Zuzycie materiatu: okoto 10 kg/mz przy grubosci tynku 10 mm

Min. grubos¢ tynku: sciana - 10 mm sufit — 8 mm

8.5. Forma dostawy Worek 30 kg

8.6. Przechowywanie

W suchym pomieszczeniu, na paletach drewnianych - 3 miesigce.

8.7. Gwarancja jakosci Stata kontrola jakosci w laboratorium zaktadowym.

8.8. Klasyfikacja wg ustawy o chemikaliach

Chroni¢ oczy, w przypadku kontaktu z okiem obficie ptuka¢ woda, w razie potrzeby
wezwac lekarza. Chroni¢ przed dzieémi. W stanie zwigzanym produkt jest catkowicie
nieszkodliwy.

8.9. Podtoze:

Sprawdzenie podtoza winno nastgpi¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami

i zaleceniami producenta. Podtoze musi by¢ suche, niezamarzniete, niepylace,
niehydrofobowe, wolne od wykwitéw, nosne i wolne od luznych czgstek.

8.10. Nanoszenie:

Przed rozpoczeciem tynkowania w celu utatwienia pracy nalezy na wszystkich
krawedziach i naroznikach osadzi¢ nierdzewne profile ochronne. Nastepnie zwilzy¢
powierzchnie i przy pomocy agregatu tynkarskiego nanies¢ tynk. Obrabiaé zgadnie
z technologig obrobki tynkéw gipsowych maszynowych; stosowac zalecenia podane
w ,Wytycznych obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich".

8.11. Wskazéwki ogdlne:

Szczeliny pod instalacje elektryczng i inne przewody nalezy przed tynkowanie
zasklepi¢. Elementy metalowe narazone na korozje trwale zabezpieczy¢ np. farbg
antykorozyjng. Na wielkoptaszczyznowych sufitach nalezy przed gtadzeniem
wykonac w tynku naciecia kielnig az do podtoza.

Temperatura powietrza i podtoza przy tynkowaniu musi przekraczaé +5°C.
Bezposrednie ogrzewanie tynku jest niedopuszczalne.

8.12. Zbrojenie tynku nalezy wykonywa¢ w nastepujacej kolejnosci:

¢ naniesienie 2/3 catej grubosci tynku,

e zatozenie siatki (25 cm poza zagrozony obszar, na innych stykach na

zaktadke co najmniej 10 cm), zatopienie na catej powierzchni,

¢ naniesienie pozostatej warstwy tynku,

e jesli do zbrojenia sg wieksze patacie Scian, w jednej operacji mozna tynkowac
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maks. 20 m2. Wieksze potacie nalezy odpowiednio podzieli¢, aby umozliwic¢

prace ,mokre na mokre".

Na sufitach nie nalezy stosowac zbrojenia tynku. Zbrojenie potaci nie wyklucza
mozliwosci spekania, jednak zmniejsza ryzyko ich powstawania.

Powierzchnie pod uktadanie ptytek nie mogg by¢ filcowane ani wygtadzane.

Pod kazdg dalszg powtokg tynk gtadzony musi by¢ catkowicie wyschniety

i w zaleznosci od powtoki odpowiednio przygotowany. Nie nadaje sie jako podtoze
pad malowanie farbami wapiennymi.

Tynki gipsowe spetniajg w catosci stawiane wymagania wspétczesnego budownictwa
i znalazty one szerokie zastosowanie. Sg wykonywane w technologii
jednowarstwowej i tworzg estetyczne powierzchnie wnetrz i umozliwiajg indywidualne
ich wykonhczenie. Tynk gipsowy mozna stosowac¢ "od piwnicy, az po dach". Okresla
sie je jako ogniochronne, gdyz podczas wysokich temperatur np. pozaru uwalnia sie
z nich woda, ktéra hamuje jaki$ czas wzrost temperatury. Gips posiada wewnetrzng,
naturalng "gasnice".

W pomieszczeniach z tynkiem gipsowym odczuwa sie swoistg przytulnosc¢. Jego
temperatura jest zawsze zblizona do temperatury powietrza. Charakteryzuje sie
niskg przewodnoscig cieplng, a dzieki dobrej izolacji ogranicza straty energii cieplnej.
Tynki gipsowe szybko wysychajg, w zaleznosci od warunkow wilgotnosci proces
schniecia trwa od 10 do 14 dni. Po ich zagruntowaniu, mozna od razu malowac¢
tapetowac lub uktadac¢ ptytki ceramiczne. Posiadajg PH zblizone do skory cztowieka.
Przy zastosowaniu tynkdéw gipsowych mozna uzyskac idealnie gtadkie i estetycznie
powierzchnie. Ze wzgledu na korzystny rachunek ekonomiczny, bardzo krétki czas
wykonania i estetyke powierzchni, obecnie tynki gipsowe sg powszechnie
stosowane.

9. Gladzie gipsowe

Gtadzie gipsowe zapewniajg pomieszczeniom doskonaty mikroklimat, dzieki
zdolnosciom wchtaniania nadmiaru wilgoci i w razie potrzeby jej oddawania. Warstwa
gtadzi szpachlowej nadaje Scianie idealng gtadkosc¢ i stanowi izolacje akustyczng

i termiczng. Gladzie szpachlowe sg produktami czystymi ekologicznie i przyjaznymi
dla ludzi i Srodowiska. Sg one produkowane na bazie gipsu i anhydrytu Obydwa
produkty sg biate, co sprawia, ze stanowig doskonaty podktad pod malowanie.
Przeznaczone sg do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni scian

i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe,
podtoza gipsowe. Naktadanie gtadzi szpachlowych na podtoza silnie chtonne
powinno by¢ poprzedzone zastosowaniem emulsji gruntujgcej. Przy naktadaniu masy
szpachlowej nalezy pamieta¢, ze maksymalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi wynosi
2 mm. Po wyschnieciu gtadzi gipsowej mozna jej powierzchnie przeszlifowac w celu
usuniecia nierownosci.

10. Farby do wymalowan wewnetrznych

10.1. Farba bakteriostatyczna

Farba bakteriostatyczna przeznaczona do malowan wewnetrznych

w pomieszczeniach szpitalnych. Jest to farba samosterylizujgca, niszczgca
powierzchniowo czynne bakterie i grzyby, odporna na wode i alkalia, o trwatym
wykonczeniu.

Stosowana wszedzie tam, gdzie konieczna jest sterylna powierzchnia, odporna na
zuzycie np. szpitale, pomieszczenia farmaceutyczne, kliniki, oddziaty chirurgiczne.
Na suche, czyste, wolne od kurzu oraz pytu, po szlifowaniu gtadzi, po zagruntowaniu
podioza, farbe nanosi sie pedzlem lub watkiem
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10.1.1. Naktadanie farby bakteriostatycznej

Zastosowac pierwszg warstwe penetrujgcg z nie rozcienczonego podktadu
penetrujgcego. Podktad musi by¢ naktadane pedzlem lub watkiem, dokfadnie

w jednym kierunku. Przy krawedziach oscieznic drzwi i okien, doktadnie wykonczy¢
cienkim pedzlem. Czas schnigcia ok. 1 — 2 godzin.

Druga warstwa — podktadowa.

Potozy¢ jedna warstwe nie rozciehczonej samosterylizujgcej powtoki polimerowej,
pokrywajgc doktadnie uprzednio gruntowane podtoze. Doktadnie pokry¢ miejsca
styku Scian i sufitow oraz krawedzie o$cieznic. Czas schniecia ok. 2 — 4 godzin.
Trzecia warstwa — ostatnia — jedna warstwa samosterylizujgcej powtoki polimerowej
— jak warstwe drugg. Czas schniecia 2 — 6 godzin. Petna uzywalnos$¢ systemu po
okoto 24 godzinach

Do nanoszenia warstw systemu, zaleca sie stosowanie watka o scistym i krotkim
widknie.

10.2. Farba lateksowa

Przeznaczona jest do malowania powierzchni narazonych na silne zuzycie podczas
uzytkowania i konserwaciji, wiec do szkét, biur szpitali, poczekalni, korytarzy, szatni,
czy kuchni.

10.2.1. Przygotowanie podtoza pod malowanie farbami j.w.

- powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy oczysci¢ z brudu i starej farby,

- wszystkie nieréwnosci ptaszczyzn wyszpachlowac,

- oczyszczone powierzchnie zagruntowac preparatem wzmacniajgcym podfoze
10.2.2. Naktadanie farby lateksowej.

Po przygotowaniu podtoza jak wyzej, na suchg, gtadka, nie pylgcg powierzchnie
naktadac farbe za pomocg watka o Scistym i krotkim widknie.

Po zakonczeniu prac malarskich uzywane narzedzia starannie umy¢.

11. Sufit podwieszony

11.1. Sufit z plyt z welny mineralnej

Sufit z ptyt z wetny mineralnej 60 x 60 cm higieniczny. Sufity zmywalne
mechanicznie, pod duzym cisnieniem. Dzieki wzmocnionej powierzchni — specjalna
okleina z widkna szklanego —wytrzymuje cisnienie wody myjgcej do 80 bardw.
Specyficzne wymagania higieniczne w odniesieniu do danego pomieszczenia, winny
by¢ sprawdzone przed montazem sufitu.

Sufit przeznaczony do srodowisk, gdzie moze

dochodzi¢ do zabrudzen i pozgdana jest mozliwos$¢ regularnego czyszczenia lub
dezynfekciji. Ten system polecamy do pomieszczen o standardowej wilgotnosci
powietrza. Ptyty majg specjalnie uformowane krawedzie, ktore tworzg efekt cienia

i czesciowo ukrywajg konstrukcje. Widoczna powierzchnia ptyt jest opuszczona

w stosunku do konstrukcji o 7 mm. Przyktady zastosowan: pomieszczenia stuzby
zdrowia, ztobki.

System sktada sie z ptyt E produkowany w technologii 3RD ze sprasowanej wetny szklanej
0 wysokiej gestosci. Powierzchnia wykonczona

jest malowang, tatwg do czyszczenia powtokg Tyt ptyty pokryty jest

welonem szklanym, krawedzie sg malowane. Widoczna konstrukcja nosna
wykonana jest z ocynkowanej stali. Waga systemu to ok. 2,5 kg/mz2. Ptyty

powinny by¢ docisniete do profili przy pomocy Klipséw uniwersalnych, co
zapobiega przesuwaniu sie ptyt przy myciu, jak rowniez uniemozliwia gromadzeniu
sie brudu.

Mycie mozliwe jest, jesli spetnione sg nastepujgce warunki: strumien wody winien
by¢ szeroki, 0 kacie rozwarcia minimum 30°, minimalna odlegto$¢ wylotu strumienia
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wody od powierzchni ptyty 300 mm, nachylenie strumienia wody do powierzchni ptyty
45°.

Oprawy oswietleniowe i kratki wentylacyjne powinny by¢ niezaleznie podwieszone,
aby unikngc¢ przecigzenia sufitu podwieszonego, co mogtoby spowodowac ugiecie
profili i uszkodzenie piyt.

11.1.2. Spos6b montazu sufitu podwieszonego

e Zamocowac profil przyscienny, stosujgc odpowiednie mocowania co 450 mm.

e Zamocowac profile gtdwne prostopadle do $cian w rozstawie co 60 cm.

Profile gtéwne podwiesza sie do sufitu za pomocg zawiesi co 1200 mm.

Pierwsze zawiesie powinno znalez¢ sie w odlegtosci nie wiekszej niz 600 mm

od profilu przysciennego.

¢ Docig¢ na wymiar profile poprzeczne T24 mm i zamontowa¢ pomiedzy

profilami gtbwnymi a $ciana.

e Zamontowac ptyty sufitowe — petne moduty — w czesci srodkowe;.

¢ Docig¢ na wymiar ptyty brzegowe ostrym nozem

¢ Montaz ptyt polega na uniesieniu ich ponad ruszt, a nastepnie opuszczeniu ich
tak, by oparty sie na stopkach profili T

e zgodnie z zatgczonym szkicem montazowym M91, konstrukcja rusztu o
zwiekszonej odpornosci na korozje C3: profil gtbwny T24 C3 z blachy

grubosci 0,4 mm, profil poprzeczny, wieszak regulowany oraz

uchwyt do wieszaka, klips, ceownik przyscienny.

¢ Piyty powinny by¢ docisniete do profili przy pomocy klipséw, co zapobiega
przesuwaniu

11.1.3. Magazynowanie

Sktadowanie ptyt w miejscu réwnym, suchym i czystym.

11.1.4. Konserwacja

Ptyty mozna wielokrotnie my¢ réwniez przy pomocy tagodnych srodkdéw bakteriobdjczych
oraz detergentdw, a takze mechanicznie.

11.2. Sufit z plyt gipsowo-kartonowych

11.2.1. Wyposazenie dodatkowe

W ptyty sufitu podwieszonego mozna wbudowac¢ dodatkowe wyposazenie jak klapy
rewizyjne, oswietlenie typu punktowego wg wytycznych producenta.

11.2.2. Sposéb montazu sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo-kartonowych.
Po odpowiednim doborze wieszakdw (sprezynowe, noniuszowe z gwintem czy tez
Slizgowe), nalezy nanie$¢ punkty mocowania na stropie nosnym. Zamocowac
wieszaki o wtasciwej dlugosci. Profile gldwne konstrukcji nosnej mocowac

w rozstawie 100 cm. Profile noSne mocowane sg do profili gtbwnych za pomocg
tgcznikdw krzyzowych.

Pierwsza warstwa ptyt gipsowo-kartonowych montowana jest na styk, za pomocag
wkretow samogwintujgcych 3,9x30 mm, w rozstawie co 200 mm do profili nosnych.
Na styku ze Scianami nalezy wykonac spoine szpachlowg, dylatowang szer. 5 mm.
Nalezy jg wykonac¢ w postaci tasmy papierowej przyklejonej do $ciany na wysokos¢
przewidywanej powierzchni dolnej stropu podwieszonego. Po wyszpachlowaniu
spoiny nadmiar papieru nalezy obcig¢ rowno z dolng krawedzig stropu.

Druga warstwe ptyt gipsowo-wtéknowych montowac z przesunigciem bezposrednio
do pierwszej warstwy za pomocg wkretow lub klamer. Nalezy zwrdci¢ uwage, zeby
spoiny nie pokrywaty sie w poszczegdlnych warstwach. Srodki profili noénych winny
pokrywac sie ze spoinami.

Rozstaw elementéw mocujgcych w drugiej warstwie ptyt wynosi ok. 150 mm. Spoina
obwodowa na styku ze scianami powinna mie¢ 5 mm szerokosci.
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Po usunieciu tasmy papierowej na obwodzie sciany, powierzchnie sufitu mozna
malowac lub tapetowac bez uprzedniego gruntowania.

W pomieszczeniach wiekszych niz 8 m, wzdtuz jednej ze Scian nalezy przewidziec
potgczenie dylatacyjne.

11.2.3. Obrébka ptyt

Obroébka na miejscu montazu odbywa sie poprzez zarysowanie i tamanie wzdtuz linii
zarysowania. Mozliwe jest tez ciecie pitg reczng lub mechaniczna.

11.2.4. Sktadowanie ptyt

Piyty powinny by¢ sktadowane w potozeniu poziomym, na rownym podtozu.
Chronione przed wilgocig oraz bezposrednimi wptywami a.osferycznymi.

11.2.5. Transport.

Transport ptyt powinien odbywac sie w potozeniu pionowym.

12. Stolarka okienna i drzwiowa

12.1. Stolarka okienna

Okna z profili aluminiowych w kolorze biatym parametry wedtug zestawienia ujetego w

projekcie architektonicznym.

12.1.2. Demontaz elementéw stolarki

Wszystkie elementy stolarki otworowej przewidziane do wymiany nalezy
demontowac z otworéw w sposob ostrozny i bezpieczny. Prace rozbiorkowe nalezy
prowadzi¢ zgodnie z ogolnymi zasadami ich wykonywania.

Przed wyjeciem oscieznic nalezy zdemontowa¢ skrzydta okienne lub drzwiowe

z roztgczeniem oku¢ w niezbednym zakresie. Zewnetrzne parapety nalezy ostroznie
wyluzowac¢ od ram oscieznic. Oscieznice nalezy demontowaé poprzez rozcinanie ich
ramiakéw i wyjmowanie fragmentami tak, aby minimalizowac¢ uszkodzenia tynkow
w osciezach otwordw.

Otoczenie robot nalezy na biezgco czyscic i stosowac srodki zapobiegajace
rozprzestrzenianiu zabrudzen.

Materiaty rozbiorkowe oraz gruz nalezy sukcesywnie usuwac z budynku do miejsc
sktadowania.

Nalezy na biezgco prowadzi¢ segregacje materiatléw odpowiednio do sposobu
ich utylizacji.

12.1.3. Wymagania montazowe - osadzanie

Przed osadzeniem nowych elementow oscieza otwordéw nalezy oczyscic

z pozostatosci luznych tynkow lub oktadzin, a takze usung¢ zapylenia. Ramy
oscieznic nalezy ustawia¢ symetrycznie w otworach oraz zapewni¢ wtasciwe
przyleganie do wegarkow.

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

¢ prawidtowos¢ wykonania osciezy,

e mozliwos¢ mocowania elementow do scian,

e jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg
zaakceptowang przez Inspektora. Elementy powinny byc¢ trwale zakotwione

w Scianach budynku

12.1.4. Osadzanie stolarki okiennej

Nalezy stosowac¢ maksymalne odlegtosci wynoszgce 60cm miedzy punktami
zamocowan. Odlegtosé punktdéw mocowan od narozy winna wynosi¢ 15-20 cm.
Przestrzen pomiedzy ramg stolarki a murem nalezy szczelnie wypetnic piang
poliuretanowag niskoprezng. Miejsca tgczen dolnych ram okien z podokiennikiem
nalezy wypetni¢ uszczelniaczem silikonowym.
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Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mmna 1 m
wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekgtnych nie powinny by¢ wieksze od:

e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

e 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

¢ 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngc.

12.1.6. Roboty tynkarskie

W trakcie dokonywania wymiany elementow stolarki otworowej nieuniknione jest
wystgpienie uszkodzen tynkow w osciezach otwordw i przy podokiennikach. Po
osadzeniu nowych elementow stolarki wszelkie ubytki tynkow nalezy uzupemic.
12.1.7. Kontrola jakosci prac

Ocena jakosci powinna obejmowac:

1. sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni,

2. sprawdzenie stanu i wyglgdu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci

i spoziomowania,

3. sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

4. sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

5. sprawdzenie dziatania czesci ruchomych skrzydet i elementow ruchomych,

oku¢ oraz ich funkcjonowania,

6. sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

12.2. Stolarka drzwiowa

Zaprojektowano zastosowanie drzwi ptycinowych, okleinowanych, odpornych na
uszkodzenia. Drzwi ptycinowe, laminowane. Wypetnienie stanowi ptyta rurowa, rama
skrzydta wykonana jest z egzotycznych gatunkéw drewna lekkiego, bezsekowego.
Grubos¢ skrzydta — 40 mm.

Oscieznica metalowa ocynkowang elektrolitycznie (dwustronnie), malowang
proszkowo. Prég z kgtownika stalowego spawanego do osciezy — 2 szt.

Drzwi do sanitariatow wyposazone w kratki wentylacyjne. Okucia, samozamykacze
wedtug zestawienia stolarki ujetego w projekcie architektonicznym.

12.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w o$ciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
Szczeliny miedzy oscieznicg, a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

12.2.2. Przegrody o odpornosci ogniowej

Drzwi o odpornosci ogniowej wykonywane sg jako szklone

dwuskrzydtowe, bez progu. Mogg by¢ wyposazone w zamki mechaniczne,
elektrotrzymacze i system kolejnosci zamykania skrzydet drzwiowych.

Przegrody — drzwi lub okna mogg wystepowac w nastepujacych klasach odpornosci
ogniowej: EIS 30 lub EI S60, EI120. Drzwi aluminiowe (szklone) lub stalowe.

Drzwi dostepne jako:

¢ jednoskrzydtowe lub dwuskrzydtowe

¢ petne lub przeszklone szkiem ognioodpornym

oscieznica: narozna, wewnetrzna lub obejmujgca
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wyposazenie: w ramach wyposazenia dodatkowego i zamiennego mogg sie
znajdowac:

e rézne typy zamkow i klamek e dzwignie antypaniczne

¢ kody dostepu e odbojnice

e samozamykacze i regulatory kolejnosci zamykania

e zawias samozamykajgcy, ktory moze w szczegolnych przypadkach petnié
funkcje samozamykacza

PN — B — 13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN — EN 356 Szkto w budownictwie. Szyby ochronne . Badania i klasyfikacja
odpornosci na atak.

PN — B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaniajgce szyby.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych
zakryciu. Odbior obejmuje wszystkie materiaty oraz czynno$ci montazowe podane
powyzej.

13. Tynk elewacyjny silikatowy

Nowoczesna wyprawa elewacyjna o tradycyjnej recepturze. Na podtozach
mineralnych, tynki silikatowe stanowig najlepszy wybor, szczegdlnie przy wiernej
renowacji starych budynkow.

Ta grupa produktow zawiera jako srodek wigzgcy szkto wodne potasowe. Twardnieje
w wyniku sylifikacji i schnie fizycznie w wyniku odparowania wody. Dzieki temu
uzyskane zostaje trwate zespolenie na wszystkich podtozach mineralnych.

14. Farby elewacyjne — silikatowe

14.1. Wlasciwosci

Wptywy atmosferyczne oraz szkodliwe substancje znajdujgce sie w powietrzu to
wrogowie elewaciji. Farby elewacyjne dajg w tym wzgledzie bardzo dobre
zabezpieczenie, cieszg swiezymi odcieniami kolorow i przyczyniajg sie do ochrony
Srodowiska naturalnego dzieki swojej formule chemicznej. Farby silikonowe
odpowiadajg najnowszym standardom technologii Srodkow wigzgcych i sg
produkowane na bazie najwyzszej jako$ci surowcow.

Farby silikatowe sg bardzo wydajne, stabilne w konsystencji i dostepne w wielu
atrakcyjnych kolorach. Dzieki ich strukturze podobnej do tynku mozna do pewnego
stopnia wyréwnywac powierzchnie tynku i wypetniac rysy skurczowe. Silikatowe
farby elewacyjne spetniajg wymogi normy DIN 18363

Ta grupa produktéw na bazie szkta wodnego potasowego stosowana jest juz od
ponad 100 lat. Wraz z rozwojem jednosktadnikowych silikatowych farb dyspersyjnych
stworzono nowe materiaty, ktére odpowiadajg najbardziej aktualnym wymaganiom
technicznym.

14.2. Stosowanie/Obrébka

« Obrobka farb silikonowych, pomimo ich mineralnego charakteru, jest bardzo
prosta

« Podczas schniecia nie powstajg napiecia powierzchniowe i nie pojawiajg sie
plamy na elewacji.

Dzieki prostemu przygotowaniu podtoza, bardzo dobrym wiasciwosciom kryjgcym
oraz fatwej obrébce sg bardzo ekonomiczne przy jednoczesnej wysokiej technicznej
funkcjonalnosci

VII. WARUNKI WYKONAWCZE

1. Podczas prac montazowych nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych
w opracowaniach projektowych

2. Nalezy stosowac¢ materiaty atestowane i o parametrach zgodnych
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z wymienionymi w projekcie, posiadajgce aprobaty techniczne do stosowania
w budownictwie.
Wszystkie prace muszg by¢é wykonywane recznie, z nalezytg ostroznoscia,

przewidziang w prowadzeniu prac remontowych . Nalezy przestrzegac przepiséw
BHP.
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